LoTo (Lockout -Tagout) Anweisung Ihr Firmenlogo

Eq.Nr.: 10011802 Traub TNL 32-11, Absaugung, Feuerldschanlage
Benachrichtigen Sie alle betroffenen Mitarbeiter, dass an der Maschine Service oder Wartungsarbeiten
ausgefuhrt werden.

A) Maschinen - Ansichten
Vorne (Bed|enerse|te) Hinten | Links | ‘ Rechts

=

A\

B) Lockout-Schritte

Nr. & Titel Service | Zustandig & Aktion In@® &@Hsich q}‘ng Kontrolle

1. Steuerung 4 4 | Bediener: a?‘as nenbetr, Visuell prufen, ob die

Maschine mit normalem svelﬁen fupeme Spindel gestoppt ist
Zyklusstoppverfahren ale Al haltung aus | und keine Achsen

runterfahren und warten b

$

*I'er Bedis§dngsanleitung mehr in Bewegung

der Prozess fertigist. N &
‘@

“Iesen / nehmen. sind.

()
>
2. Vorbereitung 3 Bediener: %, N/%@ Visuell prufen, ob alle
= Spannvorrichtung? 00 Punkte (S-F-P) der
° Werkstlick. IRy Aktion ausgefiihrt
> Fronttr offen &0 sind.
T Power aussc, ‘?e &
i
3. Elektrik Instand@er& S | E-1 mit Vorhangeschloss | Versuchen die
[1' E- 1] |(17 E- 2]‘ Haupt $‘E-l auf{' verriegeln. Bedienfelder neu zu
Posifg A& (‘,Q E-2 und E-3 sind nach starten.
‘ ’UQ E-1 verdrahtet.

4. Pneumatlk

halters Sperrventil verriegeln. Prufen ob Pneumatik
elles S?rventll drucklos ist.

|essen
\

b —Level Il

5. Hydraulik Hydraulik- und KihImittel- | Prifen ob Hydraulik
A H1!|[4 H- pumpen stoppen, wenn und Kihlmittelsystem
[ —= J [ 1 Zh E-1 auf Aus ist. drucklos sind.

N

<

VORSICHT bel weiterfiizirenden Arbeiten
Feuerléschanlage bei&2vel Il und Il bei Bedarf nach Herstelleranweisung sichern.
Entladezeit der ZwigShenkreisspannung (Kondensatoren) der Achs- und Spindelantriebe beachten.
Héngende Achse $orhanden, bei Reparaturen die Achse entsprechend sichern.

Bei Unterhalts- r Reparaturaufgaben von langer Dauer. Vollstdndige Trennung aller Energiequellen inkl.
Entladung ges$¥®icherter Energie (d.h. Null Energie Status). Anwenden von Lockout — Hilfsmitteln.

C) Erneute Inbetriebnahme - Reihenfolge

Nr. | Aktion Beschreibung

1. | Maschine prifen Prifen Sie die Maschine / Anlage, um sicherzustellen, dass nicht wichtige Objekte
entfernt wurden, und die Maschine bzw. die Anlage betriebsbereit ist.

2. | Bereich prifen Prifen Sie den Arbeitsbereich, um sicherzustellen, dass sich alle Personen aus

dem Gefahrenbereich entfernt haben.

3. | Maschine verifizieren | Uberpriifen Sie, ob sich die Bedienelemente in der Neutralstellung befinden (Details
entnehmen Sie aus der Bedienungsanleitung der Maschine).

4. | Verriegelung Entfernen Sie die Verriegelungen, Kennzeichnungen und Sperrvorrichtungen, und
entfernen fuhren Sie der Maschine bzw. dem Geréat wieder Energie zu.
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In den folgenden Abschnitten méchten wir Ihnen die einzelnen Punkte der LoTo
(Lockout-Tagout) Anweisung ndher erlautern

Kopfabschnitt

Die Identifizierung der zu wartenden Produktionsmittel (Maschinen / Anlagen) erfolgt Gber die Equipment-Nummer.
Ausnahmen sind Maschinen / Anlagen welch tber keine Equipmentnummer verfiigen. Diese werden mit giner alternativen
Identifikationsnummer beschriftet und zugeordnet. Des Weiteren wird beschrieben: Maschinen / Anlaggen Bezeichnung

inklusive Typ; zusatzliche Gerate welche an der Hauptmaschine / Anlage angekoppelt sing, N
O\e &
. , & XN
A) Maschinen — Ansichten S Aq}
Die Maschine / Anlage wird von allen vier Seiten aus fotografiert und die Energ®q n werd@ erfasst und entsprechend
markiert. A\ Q‘b
e & <
< @
N &
: . & >
B) Lockout - Schritte &L Q
. Q Oo
Nr. & Titel TR N
Kann je nach Maschine / Anlage variieren. Beinhaltet die'@zaht'sowie: dazugehdrige Kennzeichnung der
Energiequellen um diese im Abschnitt A zuzuordnen. o Q@ é\!
92 X Q
Service Level | & & &
Grundlegende Wartungsarbeiten vom Bediener durcl@fu@ um dj& optimale Funktion der Anlage, Maschine,

Ausriistung zu sichern. Es handelt sich um normale, si glerhole ) outinetatigkeiten.
Reinigen der Maschine, Wdchentliche Wartung, K@e yrungendPeheben, Geringe Anpassungen der Maschine,
Nachfiillen von Ol / Kiihlemulsion. %, é} 00

_ & X o
Service Level Il NS $
Fehlersuche oder Behebung normalerweise d@h@en Bed@er oder Instandhalter durchgefiihrt. Es handelt sich um
normale, sich wiederholende Routinetatigkg§n ter erwten, kleine mechanische Arbeiten, Vorrichtungswechsel,

Abdichten von geringen Ollecks. > S
Sé\ & .8
Service Level lll I .@ N
Unterhalts- oder Reparaturaufgabe i @nen Te@ entfernt, ersetzt oder neu eingestellt werden und die Personen

potentieller Gefahr ausgesetzt sind,@" & <
S &
Zustandigkeit & Aktion . . (’f
Die Zustandigkeit erstreckt si& gdie Ir&o}'essengruppen der durchfiihrenden Organe sowie die umzusetzenden
; ()
Aktionen. > O
o & O
Info & Absicherung < b° o
Dies beinhaltet spezifische @formatiqae% zur Umsetzung und zur Abschliessung der Energiequellen.
O

b 3
($) N
Kontrolle > b\

<
Beinhaltet die Art und&/eise Mﬁer Lockout — Tagout Vorgang Uberprift werden kann inklusive welche Punkte die
besonders berucksichtigt weri&f um sicherzustellen, dass die Restenergie nicht mehr vorhanden ist.

&
S
N .
VORSICHT beidffeiterflinrenden Arbeiten

Dieser Abschnitt weisst auf Maschinen / Anlagen spezifische Zusatzgerate / Anbauten hin, oder auf versteckte Energien
welche nicht sofort ersichtlich sind.

C) Erneute Inbetriebnahme — Reihenfolge
Dieser Abschnitt definiert die Reihenfolge fiir die erneute Inbetriebnahme der Maschine / Anlage.



